Klasifikacija:

EN 440
EN 1668
DIN 8559
W.Nr

AWS A5.18
ISO

G3Si1
WSG2
SG-2
1.5125
ER 70 S-6

Osobine i primena:

Pobakrena ili nepobakrena Zica za zavarivanje u zastitnom gasu MAG postopkom. Pogodna je za
zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih Gelika ¢vrstoc¢e do 530 N/mm?2. Takode, koristi se za zavarivanje
kotlovskih limova, cevi, Celika za brodogradnju, mikrolegiranih &elika i €eli¢nih livova. CTOD - atestirana
(VAC 60 zica) zica u obliku Stapova za zavarivanje TIG postupkom se najviSe koristi za zavarivanje korenih

Zavara.

Osnovni materjiali

DIN, AISI: EN:
Nelegirani Celici St 33 do St 60.2 10025
Sitnozrni Celici St E 255 do St E 355 -
W St E 255 do W St E 355 -
Kotlovski limovi H 1, HIl, 17Mn4, 19Mn5 10028-2
Celici za cevi St 35do St52.4 -
3 E St E 210.7 do St E 360.7 -
Celici za brodogradnju A, B, D, E 10025
Celi¢ni livovi GS 38 do GS 52 -
Hemijski sastav zice (%)
C Si Mn P S
0,08 0,90 1,50 < 0,025 <0,025
Mehanicke osobine €istog metala Sava
Napon tecenja Zatezna ¢vrstoca Izduzenje Zilavost na — 40°C
Rp N/mm2 Rm N/mm2 As % Av J
VAC 60 > 410 510 — 590 > 22 > 47
TIG VAC 60 > 410 540 — 640 > 22 > 47

Zastitni gasovi:

TIG - postupak

Dimenzije zice:
Dimenzije Stapova:

Pakovanje:

MAG - postupak

100% CO2, Ar+ 18% CO2, COz2+ Ar+ O2

(C1, M21, M22 - M33 po EN 439)

Ar (11 po EN 439)

precnik 0,6; 0,8; 0,9; 1,0; 1,2; 1,6 mm
pre¢nik 1.6; 2;2,5;3 mm, duzina 1000 mm

DIN 8559), slobodno ili precizno namotana, navoj do navoja.
Stapovi su pakovani u kartonsku kutiju, tezine 25 kg.

Odobrenja:

TOV, UDT (za TIG VAC 60)

REF. SI/CJ

Datum: 2004-01-29

TUV, DB, CR, ABS, BV, GL, LR, DNV, SZ, UDT (za VAC 60)

Zica je namotana na koture — metalne ili plasti¢ne, (po standardu AWS A5.18 i

S3



