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OPIS PROIZVODA
LOCTITE® 542 obezbeduje sledece karakteristike proizvoda:

Tehnologija Akril

Hemijska vrsta Dimetakrilat ester

Izgled (neoc&vrsnut) Tecénost braon boje's
Komponente Jednokomponentni - bez meSanja
Viskozitet Nizak

Oc¢vrscéavanje Anaerobik

Sekundarno Aktivator

ocvrscavanje

Primena Zaptivanje cevnih navoja

Snaga Srednja

LOCTITE® 542 je dizajniran za osiguranje i zaptivanje metalnih
cevi i fitinga. Proizvod o€vr§cava izmedu dve metalne povrsine
bez prisustva vazduha i spre€ava otpustanje i propustanje
usled optereéenja i vibracija. Tiksotropna priroda proizvoda
LOCTITE® 542 smanjuje curenje proizvoda nakon nanosenja

na podlogu.
Tipicéne karakteristike neo¢vrsnutog proizvoda
Specifi¢na tezina na 25 °C 1,06

Tacka paljenja - videti MSDS

Viskozitet, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Obrtaiji 2, brzina 2,5 rpm 1 200do 2 750V
Obrtaji 2, brzina 20 rpm 400do 800+

Viskozitet, EN 12092 - MV, 25 °C, nakon 180 s, mPa-s (cP):
Brzina smicanja 277 s™ 150

TIPICNE PERFORMANSE OCVRSCAVANJA

Brzina o€vrséavanja u zavisnosti od podloge

Brzina o¢vr§éavanja ¢e zavisiti od podloge na kojoj se proizvod
koristi. Grafik ispod pokazuje razvoj ¢vrstoée u odnosu na
vreme kod M10 Eelicne navrtke i vijka u poredenju sa drugim
materijalima 1ISO 10964.

Oc¢vrscéavanje u zavisnosti od zazora

Brzina o¢vrS¢avanja zavisi od veli€ine zazora. Veliina zazora
na navojnim spojevima zavisi od tipa, kvaliteta i veli€¢ine navoja
. Sledecdi grafik pokazuje razvoj smi¢ne &vrstoce u odnosu na
vreme kod Celicnog rukavca i prstenana razli¢itim,
kontrolisanim zazorima, testirano prema ISO 10123.
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Vreme oévr§éavanja

Brzina o€vrs§éavanja u zavisnosti od temperature

Brzina oc&vrScavanja zavisi od temperature. Grafik ispod
prikazuje razvijanje ¢vrstoCe u odnosu na vreme na razli€itim
temperaturama kod M10 celicne matice i vijka testirano
prema ISO 10964.
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Brzina o¢vr§éavanja u zavisnosti
aktivatora

Ukoliko je brzina stvrdnjavanja neprihvatljivo duga ili se radi o
velikim zazorima, moguée je ubrzati stvrdnjavanje upotrebom
aktivatora. Grafik ispod pokazuje razvoj ¢vrstoce u zavisnosti
od vremena kod M10 cink dihromat &eli¢nih vijaka i matica uz
upotrebu Aktivatora 7471™ i  7649™ testirano  prema ISO
10964.

od upotrebljenog
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TIPIENE KARAKTERISTIKE OCVRSNUTOG PROIZVODA
Fizicke karakteristike::
Koeficijent toplotnog Sirenja,
ISO 11359-2, K*
Koeficijent toplotne provodijivosti,prema ISO 8302, 0,1
W/(m-K)
Specifi¢na toplota, kJ/(kg-K) 0,3

TIPICNE KARAKTERISTIKE OCVRSNUTOG PROIZVODA
Karakteristike lepka

80x10*

Nakon 24 sata na 22 °C
Moment popustanja, ISO 10964:

M10 €eli€ni vijci i navrtke N‘m 15
(Ib.in.)  (130)
Moment odvrtanja, ISO 10964:
M10 &eli€ni vijci i navrtke N-m 9
(Ib.in.)  (80)
Moment popustanja *, ISO 10964, stegnuto do 5 N-m:
M10 &eli€ni vijci i navrtke N-m 25
(Ib.in.)  (220)
Maksimalni moment odvrtanja, ISO 10964, stegnuto do 5 N-m:
M10 &eli€ni vijci i navrtke N-m 25
(Ib.in.) (220)

Kompresivna smicna ¢vrstoca, ISO 10123:
Celieni vijci i navrtke N/mm?2  26,5"MS
(psi) (940)

TIPICNA OTPORNOST NA UTICAJE IZ OKOLINE
O¢vrsnuto za 1 nedelju na 22 °C
Moment popustanja, ISO 10964, stegnuto do 5 N-m:
M10 cink fosfat eli€ni vijci i navrtke

Cvrstoéa pri povi$enoj temperaturi
Testiran na temperaturi
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Starenje usled toplote
Starenje usled toplote navedeno i testirano na 22 °C
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Otpornost na hemikalije i rastvarace
Starenje pod navedenim i testiranim uslovima na 22 °C.
% inicijalna évrstoca

Okruzenje °C 100 h 500 h 1000 h
Motorno ulje (MIL-
L-46152) 125 100 100 100
Bezolovni benzin 22 100 100 95
Teénost za kocnice 22 100 100 95
Voda/glikol 50/50 87 90 90 90
Etanol 22 100 100 95
Aceton 22 100 80 80

OPSTE INFORMACIJE

Ovaj proizvod se ne preporucuje za koriSéenje u
sistemima sa cCistim kiseonikom ili bogatim kiseonikom i
ne bi ga trebalo koristiti kao zaptivhu masu uz hlor ili
druge izuzetno oksidiraju¢e materijale.

Za informacije o bezbednom rukovanju ovim proizvodom
konsultovati Sigurnosni tehnicki list (MSDS).

Ukoliko se koriste vodeni sistemi pranja povrSina pre lepljenja
potrebno je proveriti kompatibilnost te¢nosti za pranje sa
lepkom. U nekim slu€ajevima takvi nacini pranja mogu uticati
na stvrdnjavanje i performanse lepka.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Srbija
+381 11 2072 242

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Za direktan pristup lokalnoj prodaji i tehnickoj podrsci posetite:
www.loctite.rs
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Ovaj proizvod se ne preporuCuje za koriS¢enje na
plastici (posebno na termoplasticnim materijalima gde moze
do¢i do pucanja plastike pod optere¢enjem). Korisnicima
preporucujemo da se posavetuju sa lokalnom tehni¢kom
sluzbom vezano za kompatibilnost proizvoda sa podlogama.

Uputstvo za upotrebu:
Za spajanje

1. Za najbolje rezultate, ogistiti sve povrsine (unutrasnje i
spoljasnje) sa LOCTITE® &istadem i ostaviti da se osusi..

2. Ukoliko se radi o pasivhom metaluili je brzina
ocvrS¢avanja premala, poprskati sve navoje i ostaviti da
se osusi.

3. Naneti nit proizvoda u krugu od 360° na pocetne navoje
muskog dela, ostavljajuéi prvi navoj slobodan. Dobro
popunite navoje proizvodom. Kod vecih navoja,
prilagodite koli¢inu proizvoda i nanesite nit proizvoda u
krugu od 360° i na Zenski deo.

4. Prema pravilima prakse, spojiti i pritegnuti fitinge u skladu
sa preporukama proizvodaca.

5. Ispravno spojeni fitinzi ¢e trenutno biti zaptiveni pri
umerenom pritisku. Da bi se postigla maksimalna
otpornost na pritisak i na rastvarace, pustite proizvod da
ocvrsne najmanje 24 sata.

Kod rastavljanja

1. Rastaviti uobi¢ajenim ru¢nim alatom.

2. Gde rastavljanje ru¢nim alatom nije moguée zbog
dugacke spojne povrSine ili velikih precnika (preko
1"), zagrejati spoj na oko 250 °C. Rastaviti dok je vruce.

Ciséenje

1. O¢vrsnut proizvod moze da se odstrani kombinacijom

potapanja u Loctite rastvarau i mehanickom obradom
zicanom Cetkom.

Loctite specifikacija materijala-'s

LMS datum Septembar 1, 1995. Izvestaji sa testiranja svake
pojedine SarZe mogu se dobiti na zahtev. LMS izvestaji sa
testiranja ukljuCuju odabrane QC test parametre koji se
smatraju prikladnim za stavljanje na raspolaganje samom
kupcu. Dodatno, sprovode se i iscrpne kontrole kako bi se
osigurao kvalitet i postojanost proizvoda. Posebni zahtevi od
strane kupca mogu se koordinirati kroz Henkel odeljenje
kontrole.

Cuvanje
Proizvod €uvati u  zatvorenoj ambalazi na  suvom
mestu. Informacije o &uvanju mogu  biti naznaene na

etiketi ambalaze proizvoda.

Optimalno skladiStenje: 8 °C do 21 °C. Skladistenje pri
temperaturi nizoj od 8 °C ili viSoj od 28 °C moze uticati na
karakteristike  proizvoda. Proizvod istisnut iz
ambalaze moze biti kontaminiran tokom upotrebe. Proizvod ne
vra¢ati u originalnu ambalazu. Henkel korporacija ne moze
preuzeti odgovornost za proizvod koji je zaprljan ili je €uvan u
uslovima drugacijim od onih koji su prethodno naznaceni.
Ukoliko su potrebne dodatne informacije, molimo kontaktirajte
vas$ lokalni Tehnicki servis.

Konverzije
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pum/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib'in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Napomena

Podaci sadrzani ovde su dati samo kao informacija i veruje se
da su pouzdani. Ne mozemo preuzeti odgovornostza
rezultate dobijene od strane drugih nad ¢ijim metodama
nemamo kontrolu. Odgovornost je korisnika da odredi
prikladnost proizvoda i metode za svrhu koju Zeli da ostvari,
kao i da primeni sve potrebne mere opreza i zastite ljudi i
sredstava od rizicnih dogadaja koji bi mogli uslediti kao
posledica rukovanja proizvodom. Sa stanoviSta gore
navedenog, Henkel korporacija se izri¢ito odrice svih
garancija izrazenih ili iskazanih, ukljiGujuéi garancije za
prodaju ili pogodnost za odredenu namenu, koje proizilaze
iz prodaje ili upotrebe proizvoda Henkel korporacije.
Henkel korporacija se posebno odrice bilo kakve
odgovornosti za slu€ajne ili posledicne Stete bilo koje
vrste, uklju€ujuéi i gubitak profita. Diskusije o raznim
procesima ili sastavima ne treba tumaciti kao predstavljanje da
su slobodni od dominacije patenata u vlasniStvu drugih ili kao
licencu pod kojom patenti Henkel korporacije mogu pokriti
takve procese ili sastave. Preporu€ujemo da svaki potencijalni
korisnik testira svoju predlozenu primenu pre ponovljene
upotrebe, koriste¢i ove podatke kao vodi€. Ovaj proizvod
moze biti pokriven od strane jednog ili vise SAD ili stranih
patenata ili primene patenata.

KoriSéenje zastitnog znaka

Osim ako nije naznaceno drugadije, svi zastitni znaci u ovom
dokumentu su zastitni znaci Henkel korporacije u SAD i
drugim zemljama. ® oznatava zastitni znak registrovan u
SAD odeljenju za patente i zastitne znake.

Referenca 1
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Za direktan pristup lokalnoj prodaji i tehnickoj podrsci posetite:
www.loctite.rs



