Klasifikacija:
EN 760: SACS397AC
DIN 32 522: B CS 3 97 CCrMo AC 8
AWS
ISO
Jus

8)akirods 18580188 sas, CS 350

Osobine i primena:

Kalcijum - silikatni praSak za automatsko navarivanje ¢eli¢nih povrSina, gde se zahteva visoka otpornost na habanje
(npr. navarivanje istroSenih delova masina i transportnih uredaja, bagera, vozila sa gusenicama i ostalih delova
gde se zahteva viSa tvrdoc¢a). Koristi se u kombinaciji sa uobi€ajenim nelegiranim zicama, pa se navari legiraju iz
praska. Zato je konstantnost hemijskog sastava navara, pre svega, zavisna od stabilnosti parametara zavarivanja.
Optimalni parametri zavarivanja za zicu pre¢nika 4 mm su: jacina struje 600 A, napon 32 V i brzina zavarivanja 50
cm/min. Za vecu tvrdoCu navara je potrebno Koristiti legirane Zice. Zrnovitost praska je 0.2 — 2 mm, a specificna
tezina je 1.2 kg / dm 3.

Hemijski sastav praska (% Bazi¢nost praska (Boniszewski): 1.10
SiO2 + TiO2 CaO + MgO Al203 + MnO CaF2
35 25 15 10
Hemijski sastav (%) i tvrdoéa (HB) navara (po standardu DIN 8555)
Zica C Si Mn Cr Mo Tvrdoc¢a
EPP 1 0.25 0.50 1.70 3.0 0.40 350 -400
EPP 2 0.25 0.90 2.00 3.0 0.40 400 - 500
Vrsta struje: AC, DC+ ; do 800 A
Susenje pre upotrebe: 350°C/2h
Pakovanje: papirne vrece sa PVC uloSkom, tezina vreée 25 kg
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