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OPIS PROIZVODA

LOCTITE® 5699™ obezbeduje sledec¢e karakteristike
proizvoda:

Tehnologija Silikon

Hemijska vrsta Oksim silikon

Izgled (neoCvrsnut)
Komponente

Siva pasta‘™®
Jednokomponentni - bez meSanja

Tiksotropan Smanjena migracija teCnog
proizvoda nakon nanoSenja na
podlogu

Oc¢vrséavanje Sobna temperatura
vulkanizacije (RTV)

Primena zaptivanje

Nije korozivan

Posebne prednosti

LOCTITE® 5699™ je dizajniran prvenstveno za zaptivanje
ravnih prirubnica, izuzetno je otporan na ulje pri zaptivanju
krutih prirubnica, npr. na prenosnim sistemima i livenim
metalnim kucistima.

NSF International

Registrovan prema NSF Kategorija P1 za aplikacije
zaptivanjagde ne postoji mogucénost kontakta sa
hranom u i okolo postrojenja za obradu hrane. Napomena:
Ovo odobrenje je regionalnog karaktera. Molimo
kontaktirajte lokalnu Tehni¢ku sluzbu za viSe informacija i
objasnjenja.

Tipi¢ne karakteristike neo¢vrsnutog proizvoda
Specifi¢na tezina na 20 °C 1,45
Tacka paljenja - videti MSDS
Brzina istiskivanja, g/min:

Pritisak 0,62 MPa, vreme 15 sekundi, temperatura 25 °C:
Semco kartusa >200Ms

TIPICNE PERFORMANSE OCVRSCAVANJA

Povrsinsko stvrdnjavanje
Vreme suSenja je vreme potrebno da se postigne povrsina
suva na dodir
Suvo na dodir, minuta:

Ocvrsnuto na 25 °C / 505 % RH <3Q-vs

Brzina oévr§éavanja

Na grafiku ispod prikazana je otpornost na smicanje razvijena
sa vremenom na peskarenim epruvetama od mekog Celika pri
zazoru od 0.5 mm. Uslovi oCvrScavanja 232 °C, 60+5%
RH. Cvrsto¢a se odreduje u skladu sa ISO 4587
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Vreme oévrséavanja, dani

Ocvrséavanje po dubini

Oc¢vrS§¢avanje  po  dubinizavisi od temperature i
vlaznosti. O&vr§¢avanje po dubini je mereno pomocu
trakaste epruvete izlivene u PTFE kalupu (maksimalna
dubina 10 mm).

Na grafiku ispod prikazano je o€vr§¢avanje po dubini spoja u
odnosu na vreme na 23°C uz povecanje vlaznosti.
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Vreme oévrscéavanja, dani

TIPICNA SVOJSTVA OCVRSNUTOG MATERIJALA
O¢vrsnut za 1 nedelju na 25 °C / 50+5 % RH
Fizicke karakteristike::

Tvrdoca po Shore-u, ISO 868, Durometar A 45do 758
Istezanje, 1ISO 37, % 2100
Otpornost na kidanje, ISO 37 N/mm?2 22,4V

(psi) (=348)
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Elektricna svojstva:

Otpor povrsine, IEC 60093, Q 2x10"
Obim specificnog otpora, IEC 60093, Q-cm 2x10"
Dielektri¢na konstanta / Faktor rasipanja, IEC 60250:

100Hz 2,8

10 kHz 4,0

10 MHz 41

TIPICNE KARAKTERISTIKE OCVRSNUTOG PROIZVODA

Karakteristike lepka

Nakon 14dana na 23 °C / 60+5% RH i 0,5 mm zazor
Otpornost na smicanje, 1ISO 4587:

Aluminijum N/mm? 0,1do 0,7
(psi) (15do 102)
Cink dihromat N/mm2? 0,7do 1,5
(psi) (102do 213)
Meki Celik (peskiran sa krupnim N/mm?  1,3do 2,1
zrncima) (psi) (189do 305)
Aluminijum (obrusen) N/mm?  1,3do 2,0
(psi) (189do 290)

TIPICNA OTPORNOST NA UTICAJE IZ OKOLINE
Oc¢vrsnut za 14 dana na 23 °C
Otpornost na smicanje, ISO 4587:

Meki ¢elik (peskiran sa krupnim
zrncima)

Cvrstoéa pri povi$enoj temperaturi
Testiran na temperaturi

Temperatura, °C
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Starenje usled toplote
Starenje usled toplote navedeno i testirano na 22 °C2
mm debeo uzorak o€vrsnut za 14 dana na 23 °C /60+5% RH
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Nedelje

Starenje na toploti

Starenje na temperaturi naznacenoj i testiranoj na 22 °C

2 mm debeo uzorak o€vrsnut za 14 danana 23 °C / 60+5%
RH
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Otpornost na hemikalije i rastvarace
Starenje pod navedenim i testiranim uslovima na 22 °C.

% inicijalna évrstoc¢a
Okruzenje °C 100 h 500 h 1000 h
Multigradno ulje 120 95 95 90
Multigradno ulje 150 80 80 75
ATF (Dextron Il ulje) 120 70 85 75
apansia gradacia | | 10| 75 | 65 | 35
Voda/glikol 50/50 100 85 90 65

OPSTE INFORMACIJE

Ovaj proizvod se ne preporucuje za koriSéenje u
sistemima sa Cistim kiseonikom ili bogatim kiseonikom i
ne bi ga trebalo koristiti kao zaptivhu masu uz hlor ili
druge izuzetno oksidirajuée materijale.

Za informacije o bezbednom rukovanju ovim proizvodom
konsultovati Sigurnosni tehnicki list (MSDS).

NAPOMENA: Proizvod nije preporucljivo koristiti u kontaktu
sa benzinom.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Srbija
+381 11 2072 242

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Za direktan pristup lokalnoj prodaji i tehnickoj podrsci posetite:
www.loctite.rs
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Uputstvo za upotrebu:

1. Povrsine koje se lepe treba da budu Ciste i bez masnoce..

2. Stvrdnjavanje usled atmosferske vlage pocinje
odmah, stoga delove koji se lepe treba spojiti odmah
nakon nanosenja proizvoda.

3. Proizvod treba ostaviti da potpuno o&vrsne (npr. 7 dana),
pre izlaganja radnim optereéenjima.

4. Visak materijala moze se jednostavno ukloniti nepolarnim
rastvaracem.

Loctite specifikacija materijala-"®

LMS datum Oktobar 24, 2001. lzvestaji sa testiranja svake
pojedine Sarze mogu se dobiti na zahtev. LMS izvestaji sa
testiranja ukljuCuju odabrane QC test parametre koji se
smatraju prikladnim za stavljanje na raspolaganje samom
kupcu. Dodatno, sprovode se i iscrpne kontrole kako bi se
osigurao kvalitet i postojanost proizvoda. Posebni zahtevi od
strane kupca mogu se koordinirati kroz Henkel odeljenje
kontrole.

Cuvanje
Proizvod ¢uvati u  zatvorenoj ambalazi na  suvom
mestu. Informacije o uvanju mogu  biti naznacene na

etiketi ambalaze proizvoda.

Optimalno skladiStenje: 8 °C do 21 °C. Skladistenje pri
temperaturi nizoj od 8 °C ili viSoj od 28 °C moze uticati na
karakteristike proizvoda. Proizvod istisnut iz
ambalaze moze biti kontaminiran tokom upotrebe. Proizvod ne
vracati u originalnu ambalazu. Henkel korporacija ne moze
preuzeti odgovornost za proizvod koji je zaprljan ili je Guvan u
uslovima drugacijim od onih koji su prethodno naznaceni.
Ukoliko su potrebne dodatne informacije, molimo kontaktirajte
vas lokalni Tehnicki servis.

Konverzije
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Napomena

Podaci sadrzani ovde su dati samo kao informacija i veruje se
da su pouzdani. Ne mozemo preuzeti odgovornostza
rezultate dobijene od strane drugih nad ¢ijim metodama
nemamo kontrolu. Odgovornost je korisnika da odredi
prikladnost proizvoda i metode za svrhu koju Zeli da ostvari,
kao i da primeni sve potrebne mere opreza i zastite ljudi i
sredstava od rizicnih dogadaja koji bi mogli uslediti kao
posledica rukovanja proizvodom. Sa stanoviSta gore
navedenog, Henkel korporacija se izri¢ito odrice svih
garancija izrazenih ili iskazanih, ukljiGujuéi garancije za
prodaju ili pogodnost za odredenu namenu, koje proizilaze
iz prodaje ili upotrebe proizvoda Henkel korporacije.
Henkel korporacija se posebno odrice bilo kakve
odgovornosti za slu€ajne ili posledicne Stete bilo koje
vrste, uklju€ujuéi i gubitak profita. Diskusije o raznim
procesima ili sastavima ne treba tumaciti kao predstavljanje da
su slobodni od dominacije patenata u vlasniStvu drugih ili kao
licencu pod kojom patenti Henkel korporacije mogu pokriti
takve procese ili sastave. Preporu€ujemo da svaki potencijalni
korisnik testira svoju predlozenu primenu pre ponovljene
upotrebe, koriste¢i ove podatke kao vodi€. Ovaj proizvod
moze biti pokriven od strane jednog ili vise SAD ili stranih
patenata ili primene patenata.

KoriSéenje zastitnog znaka

Osim ako nije naznaceno drugacije, svi zastitni znaci u ovom
dokumentu su zastitni znaci Henkel korporacije u SAD i
drugim zemljama. ® oznacava zastitni znak registrovan u
SAD odeljenju za patente i zastitne znake.

Referenca 1.3

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Srbija
+381 11 2072 242

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Za direktan pristup lokalnoj prodaji i tehnickoj podrsci posetite:
www.loctite.rs



