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Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje

GZV - 35.1

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje GZV -35.1 namenjena je
za:

- rezanje Celi¢nih limova debljine do 300 mm

- zavarivanje Celi¢nih limova debljine do 30 mm
- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom
- gorivi gas: acetilen

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 12,5kg

Sastavni delovi garniture GZV-35.1 su:

1. Regulacioni ventil za kiseonik tip 311.
2. Regulacioni ventil za acetilen tip 436.6
3. Univerzalni rukohvat plamenika za zavarivanje i
gorionika za rezanje tip 146-1
4. Komplet od 8 plamenika: tip 147.5 (6 plamenika) plus
plamenici 147-7 i 147-8 za zavarivanje celi¢nih materijala
debljine od 0,5 do 30 mm
5. Gorionik za rezanje tip 148.2.1
6. Komplet od dve spoljne i Sest unutrasnjih mlaznica tip 859
za rezanje materijala debljine od 3 do 300 mm
7. Kolica tip 148-4 za vodenje gorionika za rezanje
8. Cevasti kljuc tip 308-07
9. Kombinovani kljuc tip 308-06
10. Viljuskasti klju¢ OK 30
11. Metalna Cetka za CiS¢enje
12. Suvi protivplameni osigurac¢ R-1 za acetilen
13. Suvi protivplameni osigurac R-2 za kiseonik
14. Sestar za kruzno rezanje tip 308-1

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje

GZV - 25

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje GZV -25 namenjena je za:

- rezanje Celi¢nih limova debljine do 100 mm

- zavarivanje Celi¢nih limova debljine do 14 mm
- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom
- gorivi gas: acetilen

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 5.35 kg

Sastavni delovi garniture GZV-25 su:

1. Univerzalni rukohvat plamenika za zavarivanje i gorionika za
rezanje tip 146-1
2. Komplet od 6 plamenika: tip 147.5.1...6 za zavarivanje
Celi¢nih materijala debljine od 0,5 do 14 mm
3. Gorionik za rezanje tip 148.2
4. Komplet od jedne spoljne i ¢etiri unutrasnje mlaznice tip 859
za rezanje materijala debljine od 3 do 100 mm
5. Kolica tip 148-4 za vodenje gorionika za rezanje
6. Cevasti kljuc tip 308-07
7. Kombinovani kljuc tip 308-06
8. Metalna cetka za cis¢enje
9. Suvi protivplameni osigurac R-1 za acetilen
10. Suvi protivplameni osigurac R-2 za kiseonik
11. Sestar za kruzno rezanje tip 308-1



Garnitura za gasno rezanje PBS - 1

Garnitura za gasno rezanje PBS-1 namenjena je za:

- rezanje Celi¢nih limova debljine do 300 mm

- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom

- gorivi gas: propan-butan

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 5,8 kg

Sastavni delovi garniture PBS-1 su:

1. Univerzalni rukohvat pamenika za zavarivanje i gorionika za
rezanje tip 146-1

2. Gorionik za rezanje tip 852.1

3. Komplet od dve spoljne i Sest unutrasnjih mlaznica tip 852 za
rezanje materijala debljine od 3 do 300 mm

4. Kolica tip 148-4PB za vodenje gorionika za rezanje

5. Cevasti kljuc tip 308-07

6. Kombinovani klju¢ tip 308-06

7. Metalna Cetka za cis¢enje

8. Sestar za kruzno rezanje tip 308-1

9. Regulacioni ventil za propan-butantip 851

Garnitura za gasno zagrevanje i tvrdo

lemljenje GZL-15

Garnitura za gasno zagrevanje i tvrdo lemljenje GZL-15 namenjena
je za:

- zagrevanje Celi¢nih limova

- tvrdo lemljenje celi¢nih limova

- princip rada: injektorski - gorivi gas pri izlasku iz injektora povlaci
sa sobom vazduh iz okoline i tako stvara smesu za sagorevanje

- gorivi gas: propran-butan

- izvedba prema SRPS K.M6.020

- masa garniture: 5,5 kg

Sastavni delovi garniture GZL-15 su:

1. Rukohvat plamenika

2. Plamenik za tvrdo lemljenje L1

3. Plamenik za tvrdo lemljenje L2

4. Plamenik za zagrevanje 1

5. Plamenik za zagrevanje 2

6. Regulacioni ventil za propan-butan tip 851.1

7. Lemilo

8. Priklju¢ak plamenika za tvrdo lemljenje L1

9. Priklju¢ak plamenika za tvrdo lemljenje

10. Kombinovani kljuc tip 308-06

11. Zavarivacko crevo @4x3,5 sa suvim protivplamenim osiguracem
i navrtkom na krajevima sa priklju¢nim navojem G1/4" levi
12. Priklju¢na cev plamenika za zagrevanje 1 2

Univerzalni rukohvat plamenika za

zavarivanje i gorionika za rezanje tip 146-1

Elementi univerzalnog rukohvata tip 146-1 su:

1.Ventil za kiseonik (plava natpisna plocica)

2. Ventil za gorivi gas (acetilen-Zuta natpisna plocica, ostali gorivi
gasovi-crvena natpisna plocica)

3. Telo univerzalnog rukohvata

4. Priklju¢na navrtka za kiseonik navoja G1/4"

5. Priklju¢na navrtka za gorivi gas navoja G3/8"levi

6. Priklju¢ak za dovod kiseonika unutradnjeg pre¢nika @6 mm

7. Prikljucak za dovod gorivog gasa unutrasnjeg pre¢nika @8 mm
8. Priklju¢na navrtka plamenika
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REGULACIONI VENTILI SA POKAZIVACIMA PRITISKA

Namena:

Regulacioni ventili sa pokazivacima pritiska montiraju se na boce sa tehni¢kim gasovima i sluze za redukciju pritiska
gasa u boci na radni pritisak potreban za rezanje, zavarivanje i druge namene. Regulacioni ventili rade na principu
povratnog dejstva i jednostepeni su. Obezbedeni od povisenja pritiska u komori niskog pritiska ventilom sigurnosti.

Regulacioni ventili za kiseonik

Tip regulacionog ventila 311 311.1 | 311.1S | 311.3 | 311.4
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 | m=mmm= | mmmme- 200 200
Maksimalni izlazni pritisak (bar) 10 10 10 20 30

Prikljucak za ventil boce W21,8 x 1/14" G3/8" W21,8 x 1/14"

Izlazni prikljucak navoja G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) 26 @6 26 26 26

Boja za raspoznavanje plava plava plava plava plava
Nema Nema
Napomena ulaznog ulaznog
manometra [ manometra

Regulacioni ventili za azot

Tip regulacionog ventila 311.4N[311.11|311.12|311.13 | 311.14 |311.12AS
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 200 200 200
Maksimalni izlazni pritisak (bar) 40 1,5 10 20 |36l/min| 10

Prikljucak za ventil boce W24,32 x 1/14" G3/8"

Izlazni prikljucak navoja G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) | @6 @6 26 26 26 @6

tamno tamno | tamno | tamno tamno tamno
siva siva siva siva siva siva

Boja za raspoznavanje

Manometar

Napomena zamenjen _ |Azotsuboksid

Regulacioni ventili za vazduh

Tip regulacionog ventila 311.21 | 311.22 | 311.23 (311.21M
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 10
Maksimalni izlazni pritisak (bar) 1,5 10 20 2
Prikljucak za ventil boce W21,8 x 1/14" G3/4"
Izlazni prikljucak navoja G1/4" G1/4" G1/4" G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) 76 @6 26 26
Boja za raspoznavanje o | femno | tero | tamno
| r Napomena




Regulacioni ventili za ugljendioksid (CO,)

Tip regulacionog ventila 311.30 | 311.31 | 311.32 | 3311.3 |311.30M
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 W || =
Maksimalni izlazni pritisak (bar) |36 |/min 1,5 10 20 36 I/min

Prikljucak za ventil boce W21,8 x 1/14" G1/2"

Izlazni prikljucak navoja G1/4" G1/4" G1/4" G1/4" G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) 26 @6 26 26 26

Boja za raspoznavanje famno | famno | terno | tamno | tamno
Manometar Manometar
Napomena SR SR

Regulacioni ventili za gorive gasove

Tip regulacionog ventila 311.41 | 311.42 | 436.6 851 851.1
X X . propan- | propan-
Vrsta gasa vodonik | vodonik | acetilen | 1 butan
E Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 15 | mmmmmm | -
851.1 Maksimalni izlazni pritisak (bar) 1,5 10 1,5 1,5 4

436.6
1/4" levi | uzengija | W21,8 x 1/4" levi

Prikljucak za ventil boce W21,8 x
Izlazni prikljucak navoja G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi|G3/8"levi

Lo =S
=i~
LrF; "
— 1 7 L5 Prikljucak za crevo otvora (mm) 7?8 @8 7?8 7?8 7?8
# =¥ ;?? Boja za raspoznavanje crvena | crvena | Zuta | crvena | crvena
L & Nema Nema

1 Napomena ulaznog ulaznog
311.41 Lo manometra | manometra
31142

Regulacioni ventili za argon i smese

Tip regulacionog ventila 311.25 | 311.40 |311.50M| 542
Vrsta gasa Sumpomelsa | formir | ferromix | argon
Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 | --—--- 200
Maksimalni izlazni pritisak (bar) 10 36 I/min | 36 I/min | 36 I/min
Prikljucak za ventil boce 21,8x1/14"| w218 /14%vi|  G5/8"  [W21,8x1/14'|
1zlazni prikljucak navoja G1/4" | G1/4" | G1/4" | G1/4"
Prikljucak za crevo otvora (mm) @6 @6 @6 @6
Boja za raspoznavanje ta_ﬁo ti?\"/go ti_fi:‘/g" tasfi‘:/g°
Manometar Manometar Manometar
NapOmena zamenjen zamenjen zamenjen
pr pr pi om

Regulacioni ventili za mrezni razvod i baterije boca

Tip regulacionog ventila K-2 1-2 964.1 964.4 | 964.6

Vrsta gasa kiseonik | argon | kiseonik | argon Co,

Maksimalni ulazni pritisak (bar) 200 200 200 200 200

Maksimalni izlazni pritisak (bar) 10 10 10 10 10

Prikljucak za ventil mreze W21,8 x 1/4" G1/2" (unutrasnji navoj)

Izlazni prikljucak navoja M20x1,5|M20x1,5| G1/2" (unutrasnji navoj)

964.1 Prikljucak za crevo otvora (mm) @8 @8 @8 @8 28

K-2 964 .4 Protok (nm3/h) 370 370 80 80 80
|'2 9646 Nema Nema Nema
Napomena ulaznog ulaznog ulaznog

manometra | manometra | manometra
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Plamenik za zavarivanje tip 147.5.1....6

Plamenici za zavarivanje tip 147.5.1..6 se primenjuju za klasi¢no
zavarivanje, tvrdo lemljenje i zagrevanje. Plamenici rade na injek-
torskom principu i koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se
iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.

Tip plamenika 147.5.1 | 147.5.2 | 147.5.3 | 147.5.4 | 147.5.5 | 147.5.6

Radni pritisak kiseonika (bar) 25+3

Radni pritisak acetilena (bar) [0,1+0,2(0,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3(0,3+0,4(0,3+0,4

147.5.1...6 Debljina materijala (mm) 05+1 [ 1+2 | 2+4 | 4%6 | 6+9 | 9+14
Plamenik za zavarivanje tip 147-7...-8
= - - =
= - = Plamenici za zavarivanje 147-7..-8 se primenjuju za klasi¢no
zavarivanje, tvrdo lemljenje i zagrevanje. Plamenici rade na injek-
torskom principu i koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se
iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.
Tip plamenika 147-7 | 147-8
147-7...-8 — ——
Radni pritisak kiseonika (bar) 34
Radni pritisak acetilena (bar) |0,4+0,5(0,5+0,7
Debljina materijala (mm) 14+20|20+30

— =

— —m |

)

Plamenici za zavarivanje tip 147.3B.1...5

Plamenici za zavarivanje 147-3B.1..5 se primenjuju za klasi¢no
zavarivanje, tvrdo lemljenje i zagrevanje na nepristupacnim
mestima, u uglovima i u cevima. Veli¢ina i oblik vrha plamenika
omogucava rad u veoma uskom prostoru. Savijanjem plamenici se
mogu dovesti u Zeljeni poloZaj za rad. Plamenici rade na injektor-
skom principu i koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se
isklju¢ivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.

i, | —
== . ,
Tip plamenika 147.3.1|147.38.2|147.38.3[147.38.4|147.38.5
Radni pritisak kiseonika (bar) 2,5+3
Radni pritisak acetilena (bar 0,1+0,2 (0,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3|0,3+0,4
147.3B.1..5 P (ban)
Debljina materijala (mm) 0,5+1 12 2+4 4+6 6+9
Plamenici za zavarivanje tip 147.4B.1...5
= ) Plamenici za zavarivanje 147-4B.1...5 se primenjuju za zavarivanje,
- —_— ——— ':] - tvrdo lemljenje i zagrevanje na nepristupa¢nim mestima, u
- : S uglovima i u cevima. Veli¢ina i oblik vrha plamenika omogucava rad
- __.] u veoma uskom prostoru. Savijanjem plamenici se mogu dovesti u
- e i | zeljeni polozaj za rad. Plamenici rade na injektorskom principu i
=S koriste smesu acetilena i kiseonika. Koriste se iskljucivo u sklopu sa
- e Y So— univerzalnim rukohvatom tip 146-1.
——— S
Tip plamenika 147.48.1(147.48.2(147.48.3[147.4B.4|147.4B.5
Radni pritisak kiseonika (bar) 2,5+3
Radni pritisak acetilena (bar) |0,1+0,2|0,1+0,2|0,2+0,3|0,2+0,3|0,3+-0,4
147.4B.1...5 - -
Debljina materijala (mm) 0,5+1 1+2 2+4 4+6 6+9
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/— == Plamenik za grejanje tip 147.11.2;.4;.6

L
/ _.f"'_ - Plamenik za grejanje tip 147.11.2;4;6 je namenjen za:
- tvrdo lemljenje i predgrevanje pri zavarivanju
g’ r- — - princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom
f« {: - gorivi gas: Acetilen
147.11.2;.4;.6 - - radi isklju¢ivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1

Plamenik za grejanje tip 147.12.2;.3;.4

Plamenik za grejanje tip 147.12.2;3;4 je namenjen za:

- tvrdo lemljenje i predgrevanje pri zavarivanju

- princip rada: injektorski - pod visokim pritiskom

- gorivi gas: Propan-butan

- radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1

Plamenik za kruzno grejanje tip 147.13.1....4

Gorivi gas: Propan-butan koji u smesi sa kiseonikom obezbeduje plamen pomocu
\ kojeg se mogu obavljati sledece aktivnosti:
: _J - predgrevanje cevi spoljasnjeg precnika od 50 do 400 mm pri zavarivanju

e - otpustanje zavarenih Savova

147.13.1....6

- lemljenje i tvrdo lemljenje

- savijanje i oblikovanje

- predgrevanje kalupa pri kovanju

Plamenik radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1

am—) Plamenik za intenzivno grejanje tip 147.20....24

o — o Plamenici za intenzivno grejanje 147.20...24 su namenjeni za intenzivno zagrevanje

o - materijala smeSom kiseonika i propan-butana. Vrh plamenika se sastoji od dve

— unutrasnje mlaznice izradene od mesinga i spoljasnje mlaznice izradene od bakra.
/ﬁ_'— =, Plamen se formira u dva koncentri¢na kruga. Vrednosti pritisaka kiseonika i propan-

f- butana, koji se koriste pri radu plamenika, kao i oznaka vrha plamenika dati su u tabeli:
9 = - . Pritisak (bar) Vrh

r Tlp plamenlka kiseonika propan-butana plamenika

wa MY ' “-— 147.20 142 0,5 147-20-1
147.21 it 147.21 2+3 0,5 147-21-1
14722 / 147.22 2:5 | 05+1 |147-22:1
147.24 147.23 3+6 05+1 147-23-1
147.24 48 1+2 147-24-1

Plamenik za grejanje tip 147.60.21...22...23

Plamenici za grejanje tip 147.60.21...22...23 namenjeni su za intenzivno zagrevanje
materijala. Konstrukcija vrha plamenika obezbe duje dugotrajan rad plamenika kao i
usmereno i kontrolisano zagrevanje. Gorivi gas: Acetilen

Tip plamenika Vrh plamenika Napomena
147.60.21 / fre- ﬂ“ : 147.60.21 147.60.1 Plamenici rade iskljucivo u
147.60.22 e 147.60.22 147.60.2 sklopu sa univerzalnim
147.60.23 rukohvatom tip 146-1
147.60.23 147.60.3

Plamenik za ravnanje tip 147.52 1 147.53

Plamenici za ravnanje se koriste za gasno grejanje - ravnanje celicnih limova. Ovi pla-
menici se koriste iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1. Kao gorivi
gas koriste acetilen (tip 147.53), odnosno propan-butan (tip 147.52).

Duzina plamenika je izmenljiva, shodno zahtevima kupca.
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147.60 A 146.60.33A

Plamenik za aluminotermijsko zavarivanje tip 147.60....

Plamenik tip 147.60. je namenjen za aluminotermijsko zavarivanje
Sina i radi iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1.
Zagrevanje Sina i kalupa se vrsi smesom kiseonika i propan-butana
kroz 22 ili 33 izvora plamena. Princip rada plamenika je injektorski.

Tip plamenika Br°jpﬁgﬁ$e2ﬁ(§'a“ Napomena
147.60A 22 bez nastavka
147.60.33A 33 bez nastavka
147.60 22 sa nastavkom
147.60.33 33 sa nastavkom

147.60 146.60.33
~ 'q-‘"::‘_-'--n--_.._____q__"""-——-__
T ! F"“r—-—‘
—_‘-_-_
147.200 P S
= =

2
/ A rukohvat 970-4
/ 5

147.500.1...5 rukohvat 970-4.1

Plamenik za zagrevanje, predgrevanje

i odstranjivanje masnoce tip 147.200

Plamenik tip 147.200 je namenjen za zagrevanje, predgrevanje kao
i odstranjivanje masnoca sa plasti¢nih delova pre Stampe. Svi nave-
deni postupci se obavljaju plamenom smese vazduha i propan-
butana. Radni pritisak vazduha je 3-3,5 bar, a propan-butana je
0,3-0,35 bar.

Plamenik radi iskljuc¢ivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip
146-1.

Plamenik za zagrevanje, predgrevanje

i odstranjivanje masnoce tip 147.500.1...5

Tip . @D
. Gorivi gas
plamenika 9 (mm) T
147.500.1 25 - meko i tvrdo lemljenje
Propan-butan - predgrevanje pri zavarivanju i rezanju
147.500.2 e bar 40 | plamenom
pv = - predgrevanje materijala pri obradi deformacijom
147.500.3 | meSa se u diznisa | 50,8 (savijanje, utiskivanje, modeliranje)
usisanim vazduhom iz - kalajisanje metalnih povrsina
147.500.4 okolire 60,3 | - sagorevanje
- duZina cevi 350, 500, 750 i 1000 mm
147.500.5 76,1

‘E-F=
f rukohvat 970-4

]

/ e

rukohvat 970-4.1

970.1

& =

U.1.2.000

Set plamenika za termicku obradu tip 970.1

Koncentrisanim uzanim plamenom set plamenika za termicku
obradu moze se koristiti za:

- meko i tvrdo lemljenje

- zagrevanje

- rashladnu tehniku

- potrebe domacdinstva

- gorivi gas: propan-butan

- priklju¢na mera: navoj G1/4“levi

Plamenik za zagrevanje tip U.1.2.000

Plamenik tip U.1.2.000 je namenjen za zagrevanje pripremaka za
duboko izvlacenje (proizvodnja boca za tehnicke gasove).
Zagrevanje se vrsi smeSom kiseonika i propan-butana. Plamenik je
opremljen proto¢nim rezervoarom za vodu kojom se plamenik
hladi pri eksploataciji.

Plamenik se koristi isklju¢ivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom
tip 146-1. Duzina plamenika je L=735 mm.
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Gorionici za rezanje tip 148; 852 855

148 Gorionici za rezanje se koriste iskljuc¢ivo u sklopu sa univerzalnim
852. rukohvatom tip 146-1. Princip rada je injektorski.
855. - = . =
Tip D L*** | Opseg rezanja Gorivi U skl
gorionika uzzr::m) (mm) gas mlaszn(i)gum?* Napomena
148.2R 173 . o
148.2.1%* | 173 Meznicensy
. sastavni deo gorionika
1222 zg; Acetilen 859 i posebno se naruduju
L .
— 148.5 286 ** Gorionik se isporu-
852.1R 173 Cuje bez kolica
852.1.1%* 173 3+300
- 852.2 367 Propan- 852 *¥k* Duzina gorionika
— — 8523 287 butan moze biti predmet na-
852.5 286 rudilqe pod posebnim
148.5 855.5 173 uslovima
. B
852.2 855.6 367 g5 855
855.7 487
gjg'} ]éB e Gorionici za rezanje tip 346
T % .___ :-' -" q a0 q q q q v o pev.s q
— i Gorionici za rezanje tip 346 se koriste za rezanje celi¢nih limova
L debljine do 300 mm. Primenjuju se tamo gde gorionici 148, 852 i 855
| ne mogu, zbog svojih gabarita, da pridu i izvrSe rezanje. Koriste se
iskljucivo u sklopu sa univerzalnim rukohvatom tip 146-1. Princip rada
346.5A je injektorski.
346.5PB !
- Tip DuZina L** pasofnecul Gorivi U skl
— " 346.11A 276 90° Acetilen 346.2 | Mamce iy sastavnideo
L 346.11PB 276 90° Propan-butan 346.5 ** Duzina gori(znika moze biti ;
I | 346.5A 286 180° Acetilen 346.2 S;(Ie:vrr:; narudzbe pod posebnim
346.5PB 286 180°  |Propan-butan| 346.5

Gorionici za rezanje tip 148.10i 148.10.1

Gorionici tip 148.10 i 148.10.1 se koriste za rezanje celi¢nih limova
debljine do 100 mm. Primenjuju se tamo gde drugi gorionici ne mogu,
zbog svojih gabarita, da pridu i izvrSe rezanje, a to je najceSce u
brodogradniji. Koriste se isklju¢ivo u sklopu sa univerzalnim rukohva-
tom tip 146-1. Princip rada je injektorski. Kao gorivi gas koristi acetilen
Ugao izmedu osa glave i cevi gorionika je 90° (tip 148.10) ili 180° (tip
148.10.1) Rezanje se vrsi pomocu mlaznica tip 148.10-004...007 (za
kiseonik) i 148.10-008 (za smesu kiseonika i acetilena). U zavisnosti od
debljine materijala koji se reze, bira se mlaznica za kiseonik dok
mlaznica za smesu ostaje ista za sve opsege rezanja.

Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 859

G
Tip Gorivi Opseg DuZina L** U sklopu sa

gorionika gas rezanja (mm) (mm) NEIETE mlaznicama* Napormena

859.1.1 173 bez kolica o o

859 859.1.2 173 sa kolicima 5 £

859.1.3 367 sa kolicima 859 g =

q a-q q a a 859.1.4 ) 286 sa ravnom glavom = é

Gorionici rezan !e fa rukohvatom tip 859.fe kprlste oo 15 | Acetilen 257 [ srcias g ¥

za gasno rezanje Celika do 300 mm debljine i rade 859.1.6 173 sa glavom 5 &

o - : o 859.2.1 250 tip346isa| 346.2 |o =
nfa m;e'ktorskom ‘p.rlnapu. Rezanje's.e vrsi mIazgm 55092 32300 = s g5
kiseonika pod pritiskom, a kao gorivi gas se koristi 859.3.1 173 bez kolica 5 EE
acetilen, propan-butan ili zemni gas. Gorionici se 522:3-2 | propan- s o gsy |} 38
proizvode u raznim oblicima i duzinama, u zavis- 859.3.4 | butan 367 | sakolicima S 5%
nosti od namene i uslova eksploatacije. 832-93-49?’ ggg & k°|l‘°|‘,ma 5558
4. f ez kolica oy
850.4.0 | ~emni gas 487 | sakoiqma] 890 |[F8: &
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Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 940. se koriste za gasno

940.

rezanje Celika do 300 mm debljine i rade na injektorskom principu.

Rezanje se vrsi mlazom kiseonika pod pritiskom, a kao gorivi gas
se koristi acetilen, propan-butan ili zemni gas. Gorionici su
opremljeni brzootvarajuc¢im ventilom kiseonika za rezanje.
Gorionici se proizvode u raznim oblicima i duZinama, u zavisnosti
od namene i uslova eksploatacije.

941.
. L

= =

Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 941 se koriste za gasno
rezanje Celika do 300 mm debljine. Gorionici su opremljeni brzo-
otvarajucim ventilom kiseonika za rezanje koji omogucava brzo i
lako zapocinjanje rezanja materijala. Gorivi gas je acetilen ili
propan-butan. DuZina gorionika se moZe menjati pod posebnim
uslovima.

950.

Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 940

Tip Gorivi Opseg Duzina L** U sklopu sa
gorionika gas rezanja (mm) (mm) WEIERE mlaznicama* Napomena
940.1.1 173 bez kolica 5 3
940.1.2 173 sa kolicima %‘ E
940.1.3 . 286 e 859 (5 EE&
940.1.4 Nl 367 sa kolicima g z é
940.1.5 487 sa kolicima s 8 ;
940.1.6 . 173 @ | 346.2 |z sEE
940.3.1 3+ 300 75T her folia 323
ici s 52 a
240.3.2 | propan- 173 1 sa kolidma | Zesy
940.3.3 butan 286 i 52 kolicima 852 28 g2
940.3.4 367 | sa kolicima se54d
940.3.5 487 sa kolicima £§0° %
940.4.1 | Zemni gas 367 sa kolicima 855 [x ox <

Gorionici za rezanje sa rukohvatom tip 941

Tip Gorivi Opseg Duzina L
gorionika gas rezanja (mm)|  (mm) Napomena
941.1.1 Acetilen 500 Gorionici u svome radu koriste dizne sa
941.1.2 Acetilen X 800 ravnom zaptivnom povrsinom.
941.2.1 [Propan-butan 3 +300 500
941.2.2 |Propan-butan 800

Gorionici za rezanje tip 950

Princip rada injektorski.
Prikljucni navoji za kiseonik G3/8", a za gorivi gas G3/8" levi.
Dizne nisu sastavni deo gorionika i posebno se narucuju.

KK-220.1

KK-220.3 r
e

L
P
KK-220.2

KK-220.4

Tip a i Duzina L
gorionika Namena GOI‘IVI. gas : M|a.zn|;::O - )
950.1 I zemni gas unutrasnja H
950.2 | “¢®M® [propan-butan| spoliagnia 950-040 —
950.3 zemni gas 300-400 950-051 770
950.4 rezanje  |propan-butan 400-500 950-052
950.5 propan-butan 966 1000

Rukohvat za rezanje kiseonikom tip KK-220

Rukohvat tip KK-220. je namenjen za regulisanje dotoka koseonika u postupku
grubog rezanja stvrdnutog livenog gvozda ili aluminijuma velikih debljina i
nepravilnog oblika.

. Tip v- - Precnik izlazne | Prikljuéni
M.. T, rukohvata I R E cevi navoj
e KK-220.1 sa rucicom (brzo otvarajudi ventil) ?3/8"
| A J_'m KK-220.2 |[sa tockicem (postepeno otvarajuci ventil) ?3/8" G1/2"
___F_'l KK-220.3 sa rucicom (brzo otvarajuci ventil) @6
KK-220.4 |sa tockicem (postepeno otvarajuci ventil) @6

"'ft- i @ 6 0

Univerzalni mali rukohvat sluZi za dovod gorivog gasa (acetilena,
propan-butana,zemnog gasa, metana i vodonika) i oksidatora (ki-
seonika i komprimovanog vazduha) do potrosaca koji vrSe zavari-
vanje, lemljenje, zagrevanje i topljenje.

Elementi malog univerzalnog rukohvata

1. Ventil kiseonika 5. Priklju¢na navrtka za gorivog gasa
2. Ventil gorivog gasa (acetilen, propan- navoja G1/4"levi
butan) 6. Prikljucak za dovod kiseonika unutra-
3. Telo malog univerzalnog rukohvata 3njeg otvora @6
4. Prikljucna navrtka za kiseonik navoja 7. Priklju¢ak za dovod gorivog gasa unu-
G1/4" trasnjeg otvora @6
8. Navrtka plamenika
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Plamenici za zavarivanje tip 145. (koriste se u sklopu sa malim

univerzalnim rukohvatom tip 144)

Plamenici za zavarivanje tip 145. rade na injektorskom principu, a kao gorivi gas koriste
acetilen. Koriste se iskljucivo u sklopu sa malim univerzalnim rukohvatom tip 144.
14511 Tip plamenika 145.1.1 | 145.1.2 | 145.1.3
145.1.2 Radni pritisak kiseonika (bar) 25+3
145.1.3 Radni pritisak acetilena (bar) [0,1+0,2(0,1+0,2|0,1+0,2
Debljina materijala (mm) 0,2+0,5| 0,5+1 | 1+2
o Tip plamenika 145.2.1 | 145.2.2
_— — - -
- Radni pritisak kiseonika (bar) 25+3
e el Radni pritisak acetilena (ba 0,1+0,2|0,1+0,2
145.2.1 - —38 i priti ilena (bar)
145.2.2 Debljina materijala (mm) 0,5+1 | 1+2
F—::‘_—__'C Tip plamenika 145.3.1 | 145.3.2
Radni pritisak kiseonika (bar) 2> = &
czia )
145.3.1 @P———" = . Radni pritisak acetilena (bar) |0,1+0,2(0,1+0,2
145.3.2 Debljina materijala (mm) 0,5+1 | 1+2

Plamenici za grejanje tip 145.4 i 145.5 (koriste se u sklopu sa malim

univerzalnim rukohvatom tip 144)

Plamenici za zagrevanje tip 145.4 i 145.5 su namenjeni za:
- tvrdo lemljenje i predgrevanje pri zavarivanju

- za zagrevanje materjala

- princip rada: injektorski

- gorivi gas: acetilen (145.4)

propan-butan (145.5)
- koriste se iskljucivo u sklopu sa malim univerzalnim rukohvatom tip 144

Mlaznice za rucno rezanje

Tabelarni pregled mlaznica za rucno rezanje u zavisnosti od gorivog gasa koji se
koristi:
852. Tip mlaznice Opseg rezanja
852 855 859 (mm)
852.003 855.003 859-010 3+10
852.004 855.004 859-011 10 + 30
. . 852.005 855.005 859-012 30 + 60
unutrasnja
852.006 855.006 859-013 60 + 100
852.007 855.007 859-014 100 + 200
852.008 855.008 859-015 200 + 300
.. 852.009 855.009 859-016 3+ 100
spoljasnja
852.010 855.010 859-017 100 + 300
855. gorivi gas propan-butan zemni gas acetilen
radi u sklopu sa .
gorionikom 852 855 148 i 859
859-
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Mlaznice koje se koriste iskljucivo u sklopu

sa gorionikom za rezanje tip 346

Tabelarni pregled mlaznica za rucno rezanje tip 346.2. i 346.5.
Tip mlaznice Oznaka' L sy 20 ]
mlaznici (mm)
346.2.1 346.5.1 0,5 5+20
346.2.2 346.5.2 1 20 + 50
346.2. 346.5. 346.2.3 346.5.3 15 50 ~ 100
346.2.4 346.5.4 2 100 + 200
346.2.5 346.5.5 23 200 + 300
acetilen (A) |propan-butan (PB)
346-3- T OB T :
Tabelarni pregled mlaznica za rucno zljebljenje tip 346-3- i 346-7-
Tip mlaznice Oznaka' na . st.eg
mlaznici zljebljenja (mm
346-3-1 346-7-1 0 5+7
346-7- 346-3-2 346-7-2 1 7+ 10
346-3-3 346-7-3 2 10 + 15
346-3-4 346-7-4 3 15+ 20
acetilen (A) |propan-butan (PB)
Mlaznice za rucno rezanje tip 148.10-004...-008
Tabelarni pregled mlaznica za ruc¢no rezanje tip 148.10-004....-008
Tip mlaznice Oznaka_ i Za gas Szsg Ll ]
mlaznici (mm)
148.10-004 M1 kiseonik 3+10
any 148.10-005 M2 kiseonik 10 + 30
148.10-004...007 148.10-008 148.10-006 M3 kiseonik 30 + 60
148.10-007 M4 kiseonik 60 + 100
Mlaznice tip 148.10-004...-008 se koriste za ru¢no rezanje gori- 148.10-008 M5 smesu gioanikai 3 =100
onicima tip 148.10i 148.10.1. Gorivi gas: acetilen. Montiraju tilen (A VST aceten
se u otvore na glavi gorionika i to mlaznice sa oznakama M1, acetilen (A) _|propan-butan (P5)

M2, M3 i M4 u vertikalni otvor a mlaznica oznake M5 u kosi otvor.

Mlaznice za masinsko rezanje tip 960. i 966.

Tabelarni pregled mlaznica za masinsko rezanje tip 960. i 966.
Tip mlaznice Opseg rezanja
960 966 (mm)
960-015 966-015 3+10
960. 960-016 966-016 10 + 25
960-017 966-017 25 + 40
unutrasnje 960-018 966-018 40 +- 60
960-019 966-019 60 + 100
960-020 966-020 100 + 200
960-021 966-021 200 + 300
spoliagnje 960-022 966-022 3+ 100
960-023 966-023 100 + 300
gorivi gas acetilen (A) [Propan-butan (PB)
u sklopu sa
26 gorionr?kom 960 966
Mlaznice za masinsko rezanje tip 346.11.1....7
Tip Oseg rezanja Oznaka na
Mlaznice tip 346.11.1....7 se koriste pri mlaznice utisnut na mlaznici mlaznici
rezanju materijala na automatskim i 346.11.1 3+15 1
poluautomatskim masinama. Mlaznice kao | 346.11.2 15 + 35 2
gorivi gas koriste acetilen $to je u polju na | 346.11.3 35+ 60 3
346.11.1.....7 mlaznici oznaceno slovom "A". Spoljne 346.11.4 60 + 100 4
povrsine su zasti¢ene slojem nikla $to 346.11.5 100 + 150 5
Znatno produzava radni vek mlaznice i 346.11.6 150 + 200 6
poboljSava sam kvalitet rezanja. 346.11.7 200 + 300 7
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Mlaznice za zagrevanje tip 951.1-5

Mlaznice tip 951.1-5 se koriste za tvrdo i meko lemljenje, predgrevanje pri zavarivanju i
rezanju plamenom,zagrevanje, savijanje,oblikovanje,kalaisanje i drugo.

Spoljasnja mlaznica je od Celika spoljasnjeg precnika 15 mm, a unutrasnja od mesinga

priklju¢nog navoja M10x1 mm. Pri radu mlaznice koriste smeSu propan-butana i ko-

mprimovanog vazduha. Plamen za zagrevanje se sastoji od centralnog i koncentri¢nog

stabilizujuceg plamena.

OS)IMIES

Mlaznice za ru¢no rezanje tip 950-051 i 950-052

Mlaznice tip 950-051 i 950-052 su namenjene za ru ¢no rezanje nelegiranih Celika.
Mlaznice tip 950-051 se koriste za rezanje Celika debljine od 300 do 400 mm a mlaznice
tip 950-052 za rezanje debljina od 400 do 500 mm. Kao gorivi gas ove mlaznice koriste

950-051 =
zemni gas, koksni gas ili propan-butan. Mlaznice se koriste iskljucivo u sklopu sa

950-052

gorionikom za rezanje tip 950.3 i 950.4

Mlaznice za povrsinsko cis¢enje tip 950-030 i 950-040

Mlaznice tip 950-030 i 950-040 su namenjene za povr Sinsko cis¢enje (flemovanje)
Celi¢nih ingota. Ove dve mlaznice zajedno cCine celinu, i kao takve se koriste. Kao
gorivi gas koriste: zemni gas, koksni gas ili propan-butan. Mlaznice se koriste
iskljucivo u sklopu sa gorionicima 950.1 i 950.2.

950-030
950-040

£ Masinski gorionici za rezanje tip 960 i 955.2

I _: gﬁ‘ Masinski gorionici su konstruisani i namenjeni za ugradnju na masine i poluautomate za
— 2 i I — T S N T
i (2) rezanje Celicnih limova.

(2) L il Tip masinskog gorionika
| 960.1 960.2 | 960.11A%* 955.2
} opseg rezanja (mm) 3+300 3+100

L - -
J . . propan-butan| Acetilen Acetilen
1’" “ 19 Gorivi gas Acetilen " ermni gas  [propan-butan|  propan-butan

xoo . (DVentil kiseonika za
@Ventil kiseonika za rezanje rezanje

tip 961.2 (R3/8")
prikljuéne mere @Yentll klseonlka"za zagrevanje @Ver_wt|l_k|seon|ka z3|
g tip 961.1 (R3/8") grejanje
navoja ) -
f B Ventil za gorivi gas ;
l D tipe 961.3 (R3/8"levi) (3Ventil za

Zaporni ventili i

gorivi gas

I Mera priklju¢ka (mm) D=@32 D=@27
o ! - O Mlaznice * |@ 960 [@ 966 |@ 34611 |@ 960 i 966

960 - 955.2 * Nisu sastavni elementi masinskog gorionika i posebno se narucuju
. ** Glava gorionika je konstruisana tako da u radu koristi dizne familije 346.11. sve ostale mere su

indeti¢ne sa merama gorionika 960.1 i 960.2

Dvostruki gorionik tip 960.5

Dvostruki gorionik tip 960.5 postavlja se na masinski gorionik tip 960. i namenjen je za
secenje Celi¢nih traka. Kao gorivi gas koristi acetilen ili propan-butan, a mlaznice za
rezanje su familije 960 i 966.
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Dvostruki gorionik tip 960.5.1

Prateca oprema

Zavarivacka creva

- Za kiseonik (plavo) unutrasnjeg
otvora @4 i @6

- Za gorive gasove (crveno)
unutrasnjeg otvora
@4, 26,281 @10 mm

Priklju¢ne navrtke

Priklju¢ne navrtke navoja
-G1/4”

-G1/4" levi

-G3/8"

-G3/8" levi

-G1/2"

-G1/2" levi

Nastavci za povecanje
duzine zavarivackih creva
nazivnih otvora

@4, 36, @8, @101 @12 mm

Stezaljke i obujmice

Stezaljke i obujmice za sve
vrste zavarivackih creva

Dvostruki gorionik tip 960.5.1 postavlja se na masinski gorionik tip 960.
i namenjen je za secenje Celi¢nih traka. Kao gorivi gas koristi acetilen
ili propan-butan, a mlaznice za rezanje su familije 346.11..

Suvi protivplameni osiguraci

Suvi protivplameni osigurac za

1. montazu na univerzalni rukohvat:
R1 za acetilen
R1A za propan-butan
R2 za kisonik

2. montazu na regulacioni ventil:
R3 za acetilen
R3A za propan-butan
R4 za kiseonik

Prikljucci za creva

Prikljucci - lulice za zavarivacka
creva nazivnog otvora
@4, 26, D8, 2101 @12 mm

Racve (adapter) koje omoguca-
vaju prikljucak vise potrosaca na
izlaz regulacionog ventila:
Racva 311.15 za kiseonik

Racva 436.15 za acetilen

Pribor za cis¢enje vrhova plame-
nika i mlaznica. Ovim priborom

u znatnoj meri se kvalitet plamena
za zavarivanje i rezanje i smanjuje
se opasnost od povratka plamena.
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